ORGANI ZACI ON' DE COOPERACI ON DI FUSI ON  GENERAL
Y DE DESARROLLO ECONOM COS Paris, 30 de julio de 1976
C( 76) 124(Fi nal )

CONSEJO

RECOVENDACI ON DEL CONSEJO
SOCBRE LA NORMALI ZACI ON DE LOS EMBALAJES
PARA EL TRANSPORTE | NTERNACI ONAL DE FRUTAS Y LEGUMBRES
FRESCAS O REFRI GERADAS, EN EL MARCO DEL REG MEN DE
LA OCDE PARA LA APLI CACI ON DE NORVAS | NTERNACI ONALES
A LAS FRUTAS Y LEGUMBRES

(Adopt ada por el Consejo el 26 de julio de 1976 en
virtud del procedimento escrito [C(74)133(1ra Revi sio6n);
C/M74)24, Parte I(Final), punto 259; C(76)135 y Corrigendo 1]

El Consejo

Vistos los parrafos b) y c¢) del Articulo 5 de |Ia Convenci 6n de |a
Or gani zaci 6n de Cooperaci 6n y de Desarroll o Econém cos de fecha 14 de
di ci enbre de 1960;

Vista | a Decision del Consejo de fecha 4 de febrero de 1969 rel ativa
al establecimento de un Réginen de | a OCDE para | a aplicaci 6n de nornas
internacionales a las frutas y | egunbres y sus enm endas [ C(68)134(Final),
C(69)118(Final), C(69)119(Final), C(70)119(Final), C(70)119(Final),
C(70)181(Final), C(73)139(Final), C(76)47(Final), C(76)48(Final),
C(76)49(Final) y C(76)50(Final)];

Vista | a Resoluci 6n No. 222 del Comité de transportes interiores de
| a Comi si 6n Econoémi ca para Europa sobre |la normalizaci é6n de | os enbal aj es
para el transporte internacional de las frutas y | egunbres frescas o
refrigeradas;

At endi endo a | a proposicion del Comité de Agricultura;
RECOM ENDA

1. Que | os paises participantes en el Réginmen de |a OCDE para | a
aplicaci6n de normas internacionales a las frutas y | egunbres pongan en
practica, en el marco del Réginmen, |la reconendaci é6n sobre | a normalizaci 6n
de |l os enbal ajes para el transporte internacional de las frutas y | egunbres
frescas o refrigeradas contenida en | a Resolucion No. 222 antes nenci onada,
y que figura en Anexo a la presente (1)

(1) La presente Reconendaci 6n no se aplica al transporte de frutas y
| egunbres frescas o refrigeradas por via maritinma a | arga di stancia.



2. Los representantes naci onal es responsabl es del control infornmaran a
Secretario General, cuando corresponda, acerca de |a puesta en practica de
| a presente Recomendaci 6n y notificaran cual quier dificultad que pudieran
encontrar en su aplicacion. La esencia de ese inforne sera sonetida por e
Secretario General a una reuni én plenaria prevista por |a Decisioén de
Consej o de fecha 23 de septienbre de 1969 [C(69)118(Final], que nodifica la
del 4 de febrero de 1969 antes mnenci onada.



ANEXO

RECOVENDACI ON SOBRE LA NORMALI ZACI ON DE LOS EMBALAJES
PARA EL TRANSPORTE | NTERNACI ONAL DE FRUTAS Y HORTALI ZAS
FRESCAS O REFRI GERADAS (1)

1. FI NALI DAD

La presente reconendaci 6n tiene cono objetivo fijar |as dinmensiones y
| as caracteristicas de resistencia mecanica de |os enbal ajes rectangul ares
para el transporte de frutas y hortalizas utilizables con uno o anbos tipos
de nodel os de pal etas estandarizadas (800 x 1200 y 1000 x 1200), asi conop
| as pruebas a que se deben soneter esos enbal aj es.

2. CAMPO DE APLI CACI ON

La presente reconendaci 6n se aplica a | os enbal aj es, cual esqui era que
sea el tipo de naterial o materiales de que estan constituidos (nadera
cartén, materiales plésticos), utilizados para la expedicién o para e
al mcenamento de frutas y  hortalizas. Es aplicable tanbién al
al macenam ento en frio o durante | argos periodos.

Un enbal aje de expedicién podra ser utilizado Unicanente para una
sol a operaci 6n de distribucio6n

3. DEFI NI CI ONES

Fondo: parte inferior del enbalaje; por extensidén: parte
inferior de un enbal aj e conpuesto de dos nedias caj as que
encaj an una dentro de |a otra.

Cost ados: | as dos paredes | ateral es nas |argas.

Cabeceras: |as dos paredes?? laterales nas cortas, que pueden ser
mas el evadas que | os cost ados.

Tapa: el emento superior para |a obturacion del enbalaje: por
ext ensi 6n: parte superior de un enbal aje conpuesto de dos
nmedi as caj as que encajan una dentro de la otra.

4. CLASI FI CACI ON

Los enbal aj es conprendi dos en | a presente reconendaci 6n se cl asifican
en dos grupos, en funcién de su resistencia al apilamento y al
al macenam ento, para una altura maxi ma de

1) 2,50 m : grupo A
2) 8 m : grupo B

(D Excluido el transporte por via naritima a grandes di stanci as.



5. DESCRI PCl ON

Un enbal aje conforne a | a presente reconendaci én es identificado por

- el nonbre del enbalaje (por ej., caja, bandeja, estuche);

- el mterial o materiales constitutivos;

- el grupo al que pertenece (grupo A o B);

- sus dinmensiones externas nom nales, en mlinetros;

- la altura de | os costados, en mlinetros;

- cuando corresponda, la altura de | as cabezas, en nilinetros;

- la presencia o ausencia de tapa,;

- solo para los enbalajes en cartén, el peso maxino del enbal aje
'l eno.

Ej enpl os: Caj a de madera reforzada con al anbre, grupo B, 400 x 300 x 300,
con tapa.
Caja de carton, grupo A, 600 x 400 x 235, con tapa, peso maxi nmo
20 kg.

DI MENSI ONES MAXI MAS

Las di nensi ones indi cadas a continuaci 6n son | as di nensi ones externas
Maxi mas.
600 x 400 mMm
500 x 300 mMm
400 x 300 nm

Para cada una de esas dinmensiones, es admisible una tolerancia de
10 mminferior; no esta autorizada ninguna tol eranci a superi or

No existen limtes prescritos para las alturas de |l os costados y |as
cabezas(1).

7. CONSTRUCCI ON

Todos | os enbal aj es conprendi dos en | a presente reconendaci 6n tendrén
la forma de un rectéangul o paral epi pedo (2).

Los enbal aj es tendran dos costados, dos cabezas, un fondo y, even-
tual mente, una tapa.

(D) En razén de la diversidad de las frutas y hortalizas envasadas, no es
posible fijar de manera inperativa la altura de las cabezas y de |os
costados; por otra parte, esa altura tiene solanmente una inportancia
secundaria para |l a pal etizaci 6n

(2) Los costados o cabezas deberan ser por |o general perpendiculares al
fondo, aunque pueden estar inclinados en relacién con el fondo; el éangulo
del diedro formado por el fondo y uno de |os costados o una cabeza debera
estar conmprendido entre 75 y 105 grados.



En el caso de enbalajes sin tapa, la altura de |as cabezas o de |as
pi ezas de |las esquinas podra ser superior a la de |los costados; en este

caso, la altura adicional no deberd exceder 50% de la altura de 1los
costados en el caso de enbal ajes de una altura igual o superior a 110 mm
Esta limtacién no se aplica a |los enbalajes cuyas esquinas estén

especi al mrente reforzadas.

Los enbalajes sin tapa, o considerados conp tales (1) deben estar
especi al mente concebi dos para inpedir todo desplazam ento de un enbal aje
por relacién a otros de dinensiones sinlares colocados innedi atanente por
debajo o por encima del m sno.

Los enbal ajes pueden ser nixtos, es decir, estar compuestos de
materiales diferentes; 1los métodos de fabricacidn pueden ser tanbién
di ferentes.

Los enbal aj es deben poder resistir a las pruebas de |aboratorio que
se describen en el capitulo 10.

8. CARACTERI STI CAS TECNI CAS DE LOS MATERI ALES CONSTI TUTI VOS

Los materiales utilizados no deben conunicar a |os productos ningun
ol or o sabor anormal y deberéan ajustarse a |o dispuesto en la |egislaciédn
en vigor relativa a los material es que pueden ser col ocados en contacto con
productos alinenti ci os.

8.1 Mader as

a) Especi es: podra utilizarse madera de cual qui er especie

b) Cali dad: la nadera deberd estar sana, sin corteza, y no
presentar deterioro ni dafios debido a insectos. Son adm sibles I|as
col oraci ones anormal es del corazén asi cono |os nudos de un dianetro
inferior ala tercera parte del largo de los elenentos. Con todo, |os
nudos estan prohibidos en los puntos en que estan sujetados |os
conponent es.

8.2 Deri vados
Son admi sibles todas |las particulas de origen vegetal
8.3 Cart én

Estan pernitidos todos los tipos de cartéon (cartones sdlidos,
corrugados, de dos caras, y corrugados dobl e-doble).

8.4 Mat eri al es pl asti cos

Podran ser utilizados todo tipo de materiales plasticos, a condicion
gue no sean tOxi cos.

(D) En el caso de los enbalajes en cartén, cuando |la tapa del enbalaje
tiene una abertura cuyo ancho es superior a 25 mm se considera que el
enbal aje no tiene tapa.



9. TOVA DE MUESTRAS PARA LAS PRUEBAS

Dependiendo de si las pruebas se Ilevan a cabo con fines de
honol ogaci 6n o de control, seran necesarios 19 6 10 enbalajes de la nisma
serie. Esos enbal ajes deberan nunmerarse del 1 al 19 o del 1 al 10. Con
todo, para |as pruebas de honologaci6on de |os enbal ajes conpuestos de
mat eri al es pl asticos, seran necesari os 24 enbal aj es, nunerados del 1 al 24.

10. PRUEBAS
10.1 Finalidad

Las pruebas definidas a continuaci 6n tienen cono objetivo clasificar
| os enbal ajes en funcion de su resistencia a |os diversos esfuerzos a que
podrian estar expuestos tanto durante el transporte cono durante el
al macenami ento (presion, vibraci én, caida).

10.2 Descripci 6n

Las pruebas a |l as que se soneteran |os enbalajes de los grupos Ay B
con o0 sin tapa, son |as siguientes:

- conpresi 6n (capaci dad de apil ani ento);
- vibraci 6n;
- caida libre.

10.3 Mt odos

Las diferentes pruebas se efecttan en l|las condiciones definidas a
cont i nuaci 6n:

10. 3.1 Lastre
El lastre utilizado para ciertas pruebas estara constituido de:

a) el producto real al que esta destinado el enbal aje;

b) en su defecto, un producto cuyo peso especifico esté
cercano a 0,5, debiendo |lenarse al mhxinmo el enbal aje
con saquitos de dichos producto;

c) en su defecto, papas.

10. 3. 2 Acondi ci onanmi ento (norma | SO 2233)
- enbal aj es de madera: ninguno;

- enbalajes de cartén ondul ado: durante |las 48 horas que preceden
i nnedi atamrente |as pruebas, |os enbalajes permanecerdn en una
atmdsfera con una hunedad relativa del 90% + 2% y una tenperatura
de 20°C + 2°C. El lapso de tienpo entre la salida de |a camara de
acondi ci onamiento y el conienzo de cada prueba debera ser inferior
a 30 m nutos;

- enbalajes de nateriales plasticos; durante las 48 horas que
preceden inmedi atamente | as pruebas, |os enbal aj es pernanecerén en
una atndsfera con una de 40°C +2°C, y los restantes en otra con
una tenperatura de —-10°C £+ 2C. El lapso de tienpo entre la salida
de la canmara de acondicionamiento y el comenzo de cada prueba no
debera ser superior a 10 m nutos.

10.3.3 Prueba de conpresi 6n (normas | SO 2872 y 2874)

Esa prueba se |llevard a cabo con enbal ajes vacios (o provistos
de su revestimento interior si éste contribuye a la resistencia del
conjunto), colocados en su posicion normal de utilizacidén sobre la
pl ataf orma inferior de una prensa.




ser an

Una vez regulada |la velocidad relativa de anbas plataformas a
10 + 3 nmnin, se ejercerada una fuerza de conprensi én detern nada por
la formula:

-1

=

F =15 ( )
( ) P
en la que: F es la fuerza de conpresi én expresada en kil ogranos;
H es la altura de alnacenam ento de |os enbal ajes, en
centinmetros (250 para el grupo A, 800 para el grupo B)

h es la altura total de un enbalaje, en centinetros
P es el peso de un enbalaje |leno, en kil ogranos.

Los enbal ajes se consideran satisfactorios cuando |a fuerza
aplicada F no causa ninguna deformaci é6n vertical superior o igual a
5% de la altura del enbal aje; esa deformaci 6n no debera ser superior
a 10 mm

Prueba de honol ogaci 6n: se soneteran a prueba sucesivanente
5 enbalajes (N° 1 a 5).

Prueba de control: se sonmeterdn a prueba sucesivanmente
5 enbalajes (N° 1 a 5).

10.3.4 Prueba de vibraci én (norma | SO 2247)

Las pruebas se efectuarédn en 3 enbal aj es cargados superpuestos
los unos sobre los otros en su posicion normal de wutilizacion vy
di spuest os sobre la plataforna de | a nmesa vibratori a.

Se col ocara una carga adicional, cuyo peso esta definido por la
formul a siguiente, en una bandeja rigida sobre el enbal aj e superior

P=(220 -3 P
(h )

En la que: p es la carga adicional, expresada en kil ogranos
h es la altura de un enbal aj e, expresada en centinetros
P es el peso bruto de un enbalaje |l eno.

Los enbalajes que no estén provistos de un dispositivo de sujecion
mant eni dos api | ados enpl eando un medi o apr opi ado.

Las vi braci ones se definen asi:

- desplazam ento de |la plataforma: 9 mm hori zontal nente
9 mmvertical nente

- frecuencia: 4 Hz

- duracién: 2 x 10 m nutos

Los enbal ajes se disponen de manera tal que durante el periodo
inicial su longitud y, mas tarde durante una segunda fase, su ancho,
sean paralelos al sentido de |as vibraciones horizontal es.

Los enbal ajes se consideran satisfactorios si no presentan
def ormaci é6n per nanente visible.

Prueba de honol ogaci 6n: se soneteran a prueba sucesivanente
tres grupos de 3 enbalajes (N° 6 a 14).



Prueba de control: se sonetera a prueba un grupo de 3 enbal aj es
(N 6 a 8).

10.3.5 Prueba de caida libre (norma | SO 2248)

El enbalaje lastrado se coloca sobre una superficie de choque
horizontal y plana, de nmasa suficiente conb para resistir a todo
despl azami ento, y suficientenente rigida conb para no sufrir ninguna
def ormaci é6n durante | as pruebas.

La altura de caida en centimetros estda determnada por Ila

forml a
H=70 - P
En la que P es el peso del enbalaje |leno, en kil ogranos.

El nunero de caidas se fija a dos por enbal aje: una caida sobre
uno de los bordes fondo-cabeza, y la otra sobre un borde fondo-
costado, debiendo estar dispuestos los enbalajes de la siguiente
maner a:

Enmbal aj e con tapa Enmbal aj e sin tapa

El enbal aje se considerard satisfactorio si no presenta defornmaci6n
per manent e vi si bl e.

Prueba de honol ogaci 6n: se someteran a prueba sucesivanente
5 enbal ajes (N° 15 a 19).

Prueba de control: se soneteran a prueba sucesivanente 2 enbal ajes
(N 9y 10).

10.4 Pruebas de los material es constitutivos

Absorci 6n de agua del cartén (prueba Cobb)

La prueba se lleva a cabo de confornmidad con el método FEFCO N 7
sobre I as dos caras de cada el emento del enbal aje (Apéndice 1).

Los resultados de |la prueba se consideraran satisfactorios si, para
cada una de las caras, la nedia aritmética del aunento de peso no sobrepasa
1,5 granos (1).

11. HOMOLOGACI ON Y CONTROL

11. Certificado de honol ogaci 6n

Con respecto a toda verificacion anterior a l|a honologacion se
establ ecerad un certificado en el que no solanente se nencionaran |os
resultados de las pruebas nencionadas, sino que tanbién se dara una
descripci 6n conpleta del enbalaje (forma y dinmensiones), de su cierre, de
mat eri al o nmateriales constitutivos (caracteristicas norfoldégicas vy
técnicas) y, si corresponde, de su revestimento interior, asi com toda
otra caracteristica que permita su identificacion (Apéndice 3).



11.2 Contro

Cuando se toman nuestras de enbalajes nuevos en el lugar de su
fabricacion o en los lugares donde son envasados |os productos, |as
operaci ones de control seran idénticas a las necesarias para |la
honol ogaci 6n; sin enbargo, se realizaran con un nanmero nmenor de enbal aj es.

En el caso de los enbalajes tomados en el transcurso de Ila
di stribucion de |os productos, |las operaciones de control deberan incluir
una inspeccién con el fin de determinar si |os enbalajes se ajustan a |as
caracteristicas nmencionadas en el certificado de honol ogaci én y si han sido
real mente utilizados de la nanera prescrita en dicho certificado. En
consecuencia, |las operaciones de control deberdn Ilevarse a cabo en
conjunciéon con el organisnb que ha establecido ese certificado de
honol ogaci 6n. Debera establ ecerse un certificado de control con respecto de
cada una de | as operaci ones de control (Apéndice 3).

(D En el Apéndice 2 se resunen |las diferentes pruebas a que se soneten
| os enbal aj es.



12.

MARCADO

Los enbal aj es deberan Il evar:

- el nonbre o la nmarca del fabricante o todo otro sinbolo que
permta su identificacidn

- el grupo al que pertenecen

Una vez recibido el certificado de honologacién, |a autoridad

conpetente de cada pais puede autorizar al fabricante de enbalajes a
colocar la estampilla correspondiente (Apéndice 4) en |os enbal aj es que se
ajusten rigurosamente a las especificaciones y demas datos indicados en
di cho certificado.



Apéndice 1

Det ernmi naci 6n de | a absorci 6n de agua de | os cartones ondul ados
(Pruebas COBB, 30 nin.)

(mét odo de prueba FEFCO N° 7)
1. FI NALI DAD
Definir | os aparatos y el nétodo de prueba utilizados para determ nar
| a absorci 6n de agua superficial por un cartén ondulado utilizado en la
fabricaci 6n de cajas de expedici én que Ileven el certificado del fabricante
cuando se especifica esa caracteristica.

1. CAMPO DE APLI CACI ON

Este nmétodo es aplicable a todos |los tipos de carton ondul ado para
los cuales se exija cierta resistencia al agua.

2. PRI NCI Pl O DEL METODO

La absorci 6n de agua (valor COBB) es |la cantidad de agua, expresada
en granos, absorbida por una cara del cartén ondul ado de un metro cuadrado
durante un tienpo dado y bajo una carga de agua de una altura de 25 mm

3. APARATOS

4.1 El aparato se conpone de un cilindro de 100 cnf de secci én interior
(di dnetro 112,8m) y de una altura nininma de 30nm asi conmp de una

pl ataforma plana en | a base. Esta Gltim estd recubierta de una alfonbrilla
de caucho, y la base del cilindro esta provista de una corona de caucho
flexible, no absorbente, cuya seccién interior es idéntica a |la de
cilindro. El aparato debe estar equipado de tal manera que el cilindro
descanse |igeranente sobre |a almohadilla de |a base, col ocdndose e
espécimen entre la alfonbrilla de caucho y | a corona de caucho, con el fin
de formar una junta estanca.

4.2 Una bal anza de precision para pesar el espécinmen antes o después de
contacto con el agua. Esa bal anza debe ser suficientemente sensible y
permtir |ecturas con una exactitud de 0,01 granos.

4.3 Un cronénetro

3.4 Papel secante fl exible.

3.5 Un rodill o de acero inoxidable, con un peso de 7,5 kg, un ancho de
15 cmy un dianetro de 9 cm

5. PROCEDI M ENTO

5.1 Especi nenes

Las muestras individual es tomadas del |ote deben tener un tanafio
suficiente como para poder cortar especinenes que m dan por |o nenos 125 mm
x 125 mm

Los especinenes sonetidos a prueba deben estar exentos de narcas
proveni entes de | as mhqui nas de transformaci é6n y de todo otro tipo de
i rregul ari dades.



5.2 Condi ci onam ent o

Los especinenes deberan condi ci onarse de acuerdo con |la norma | SO
R- 187 (20 £ 2°Cy 65 + 2% de humedad rel ativa).

5.3 Pruebas i ndi vi dual es

Las pruebas deberan Il evarse a cabo en |a atndsfera estéandar definida
en el parrafo 5.2

El espéci nmen se pesara con una tol erancia de 0,01 granps.

Después de haber col ocado el espécinmen en el aparato y de haberse
cerciorado de | a estanquei dad perfecta de la junta, se vierte en e
cilindro 150 m de agua destilada, a una tenperatura de 20 + 2°C, | o que
forma una col umma de agua de unos 25 nm

Después de 30 minutos, se vacia el agua réapidamente y se saca e
espéci men del aparato. Se elimna el agua restante de | a superficie de
espéci men enpl eando una hoja de papel secante sobre |la que se pasa e
rodill o de acero una vez hacia adelante y otra hacia atras.

A continuaci 6n se vuel ve a pesar el espécinen.

5.4 Ninmero de pruebas

Sal vo que se estipule lo contrario, se hace un nmininp de tres
det ermi naci ones por cada cara. Si se sonetieran a pruebas anbas caras de
carton ondul ado, | os resultados deberan regi strarse por separado.

La canti dad de agua absorbida, que es |la diferencia entre el peso de
espéci men antes y después de |la prueba, permte calcular el indice de
absorci 6n de agua en granos por netro cuadrado.

4, CERTI FI CADO
El certificado debe contener |a informaci én siguiente:

- Fecha y lugar de | a prueba;

- Descripcion e identificacion del material sonetido a pruebas;

- Namero de pruebas efectuadas;

- Media aritnmética de | os resultados, cal cul ada por separado para
cada cara (indicar claranmente de cual cara se trata);

- Menci 6n de toda desviaci 6n respecto de este nmétodo de prueba;

- Toda otra informaci 6n que pudiera facilitar la interpretaci 6n de
| os resultados.
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Apéndi ce 3

Certificado de honpol ogaci én y de contro

Model o-ti po
A I nf or maci 6n genera

1. Narmero del certificado
2. Fecha de verificaci 6n
3. Verificaci 6n efectuada por
4. Dat os del fabricante:

- nonbre

- direcci6n

- nlnero de referencia

5. Nonmbre conerci al del enbal aje

6. Product os a enbal ar

7. Peso maxi no del contenido

B. Descri pci 6n del enbal aj e

8. Ti po de enbal aj e (punto 5)

9. Caracteristicas especiales, si corresponde
C. Resul t ados de | as pruebas

10. Conpr esi 6n
11. Vi br aci 6n
12. Caida libre

13. Pruebas de | os materiales constitutivos
D. Conform dad del enbal aje con | a reconendaci 6n
14. Las rmuestras sonetidas a pruebas han pasado con éxito | as

pruebas previstas en el punto 10 de | a Reconendaci 6n

15. Fecha
Normbre del | aboratorio
Firma
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Apéndi ce 4

Model o de estanpilla

Para todos | os nodel os de enbal aj es

Model 0 alternativo para | os enbal aj es de madera

marca del organismo que autoriza la fijacion de la estanpilla
ninmero del certificado de honol ogaci én y nunero de referencia
del fabricante

peso naxi no del contenido

sol o para | os enbal ajes en cartodn, cdodigo indicativo del afio de
fabricaci 6n del enbal aje.



